
Temperatur-
überwachung

Prüfpunkt 5
5.1 Referenzprofil hinterlegen
5.2 Gewicht und Glasgehalt
dokumentieren

Prüfpunkt 4
4.1 Profillänge
4.2 Anzahl
4.3 visueller Eindruck

Prüfpunkt 3
3.1 QS-Anforderungen spezi-
fisch für das gefertigte Profil
3.2 Aushärtungsgrad

Prüfpunkt 1
Gelierzeit des Harzbatches
überprüfen und dokumentieren

Wareneingangsprüfung
Abgleich der Chargen-
dokumentation mit den
gelieferten Rostoffen

Prüfpunkt 2
2.1 Abgleich des Glasaufbaus
2.1.1 Rovinganzahl und tex
2.1.2 Mattengewicht und -breite
2.2 Gelierzeit

Abzugskontrolle:
Geschwindigkeit
und Kraft
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Qualitätssicherungsplan - Produktionsablauf
Verstärkte Kunststoffe


